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SLEGINES {RANGOS FLANSINIY JUNGCIY SURINKIMO IR GEDIMY SALINIMO
INSTRUKCIJA BM-11

|. BENDROSIOS NUOSTATOS

1. Akcinés bendrovés ,ORLEN Lietuva“ (toliau — Bendrové) sléginés jrangos flanSiniy
jungCiy surinkimo ir gedimy Salinimo instrukcijos (toliau - Instrukcija) paskirtis — nustatyti
reikalavimus sléginés jrangos flan3iniy jung€iy surinkimo ir jy gedimy Salinimo atlikimui.

2. Si Instrukcija taikoma kiekvienam Bendrovés darbuotojui ir, kai tai numatyta tarp
rangovo (toliau — Rangovas) ir Bendrovés sudarytoje rangos (paslaugy) sutartyje - Rangovo,
darbuotojui, organizuojanciam, planuojanciam ir / ar atliekan¢iam flanSiniy jungCiy surinkimo ir jy
gedimy Salinimo darbus.

II.  NUORODOS

3. Instrukcija parengta vadovaujantis standartais:
3.1 ASME PCC-1 - 2019 Guidelines for Pressure Boundary Bolted Flange Joint Assembly.

3.2. ASME PCC-2 - 2018 Repair of Pressure Equipment and Piping.

3.3. LST EN 1591-4 Jungés ir jy jungtys. Kritinio rezimo sléginiy sistemy varZztiniy
sujunginiy surinkimo personalo kompetencijos atestavimas.

. SLEGINES {RANGOS FLANSINIY JUNGCIY
SURINKIMO REIKALAVIMAI

Reikalavimai darbuotojy kvalifikacijai ir atliekamy darby specifikai

4, Rangovy darbuotojai atliekantys flanSiniy jungCiy surinkimo ir jy gedimy Salinimo
darbus turi bati apmokyti ir atestuoti pagal standartg LST EN 1591-4 bei vadovautis Instrukcijos
reikalavimais. Rangovy darbuotojai gali vykdyti visus sutarties darby apimtyje nurodytus flanSiniy
jungCiy surinkimo irjy gedimy Salinimo darbus.

5. Bendrovés darbuotojai atliekantys flanSiniy jungc€iy surinkimo ir jy gedimy Salinimo
darbus turi vadovautis Instrukcijos reikalavimais. Bendrovés darbuotojy (operatoriy, masinisty,
pyléjy, kt.) galimi atlikti flanSiniy jungciy surinkimo ir jy gedimy Salinimo darbai:

a) pirmos takumo grupés technologiniy terpiy (iSskyrus sagveikoje su oru savaime
uZsidegancias terpes) vamzdyny akliy statymas-nuémimas, kai salyginis skersmuo Ds Z 50 mm,
terpés darbinis slégis Pd Z 40 bar ir darbiné temperatdra Td Z 250°C;

b) antros takumo grupés technologiniy terpiy vamzdyny flanSiniy jungciy nuotékiy
Salinimas - flanSiniy jungCiy paverZzimas, kai Ds Z 50 mm, Pd 7 40 bar ir Td Z 100“C.



Akciné bendrové ,,ORLEN Lietuva“ Sleginés jrangos flanSiniy jung€iy surinkimo
ir gedimy Salinimo instrukcija BM-11

6. Takiosios medziagos skirstomos j dvi grupes.

Pirma grupe sudaro pavojingos takiosios medziagos, kurios laikomos:

a) sprogstamosiomis;

b) ypac degiomis;

C) labai degiomis;

d) degiosiomis (jeigu didzZiausia leidziamoji temperatira didesné uz pliipsnio
temperatirg);

e) labai toksiSkomis;

f) toksiSkomis;

9) oksiduojanciomis.

Antrg grupe sudaro visos kitos takiosios medziagos, kurios nepriskiriamos prie pavojingy
takiyjy medZiagy.

FlanSiniy jungciy tvirtinimo detaliy, saglycio pavirSiy valymas ir tikrinimas

7. Prie$ surinkimo pradZig reikalinga nuvalyti ir patikrinti flanSy ir tvirtinimo detaliy salycio
pavirsius.
8. Nuo flanSy sandarinimo pavirSiy visais atvejais reikalinga paSalinti visus anksciau

sumontuotos sandarinimo tarpinés liku€ius - juos paSalinti taip, kad nenukentéty esamas pavirSiaus
reliefas, tam naudoti tam skirtus tirpiklius ir (arba) minkStus vielinius Sepecius. IS nertdijanciojo
plieno pagaminty flanSy negalima valyti Sepeciais, kuriy Sereliai pagaminti iS anglinio plieno.

g. Patikrinti ar abiejy Jungés flanSy pavirSiai, kurie lieCiasi su sandarinimo tarpine,
pavirSiai nepazeisti, pavyzdZiui, nesuraizyti, nejpjauti, neiSskaptuoti ir neatSerpetoje.

10. Aptikus jtartinus defektus apie jus reikia pranesti jrenginio mechanikos inzinieriui, kad
juos bity galima jvertinti ir jei reikalinga tinkamai paSalinti.

11. Jei darbas atliekamas su didelio skersmens flanSais, kurie buvo nesandaris, reikalinga
jsitikinti, ar abiejy jungties flanSy pavirSiai yra ploksti apskritimo spindulio ir apskritimo ilgio kryptimis.
Patikrg galima atlikti liniuote ir tarpmaciais. Taip pat galima naudoti patikimai jtvirtintg muSimo /
plokStumo matuoklj arba kilnojamasias mechaninio apdirbimo stakles, tiksliai rodancias visuminj
iSmatuotajj nuokrypj. Atsakingas uz nurodytos patikros atlikimg yra atitinkamo jrenginio mechanikos
inZinierius.

12. Tikrinant smeigiy, varzty ir verzliy sriegiy pavirSius reikalinga jsitikinti, kad jie
nesurtdije, nepaZeisti korozijos, neatSerpetoje. PaZeistus komponentus reikia pakeisti. Jei verzlés
ranka nejmanoma uZsukti toliau tos vietos, kur ji turés bati jg priverZzus, tokig porg (smeige su
verzlémis ar varztg su verzle) reikalinga pakeisti.

13. Naudoty smeigiy, varzty ir verzliy pakartotino naudojimo rekomendacijos:

a) naudotos smeigeés ir verzlés prieS pakartoting jy naudojima turi bati apzidrétos, sriegiai
nuvalyti vieliniu Sepeciu ir sutepti;

b) jei jungtis verziama jprastinés klasés smeigémis, varztais bei verzlémis (smeigés SA-
193 B7 irverzlés SA-194 2H arba smeigés SA-193 B 6 ir verzés SA-194 7), kuriy skersmuo nevirSija
M30, tokias smeiges ir verzles rekomenduojama keisti naujomis;



Akciné bendrové ,,ORLEN Lietuva“ Sléginés jrangos flanSiniy jungc€iy surinkimo
ir gedimy Salinimo instrukcija BM-11
C) jei naudojami padengtieji varztai, smeigés, priimant sprendimg dél pakartotinio
naudojimo ar keitimo reikia atsizvelgti j tai, kiek liko apsaugos nuo korozijos ir savaiminio tepimo
savybiy;
d) bet kurio skersmens smeigés ir varZtai turi bati pakeisti, jei paaiSkéja, kad jie ankstesnio
surinkimo metu buvo paZzeisti arba nebuvo sutepti;

e) sriegpjovémis paprastai nepavyksta gauti glotnaus restauruoto pavirSiaus; dél to
brangias tvirtinimo detales rekomenduojama restauruoti tekinimo staklémis. Apdirbant metalg nuo
sriegio pasalinama dalis medziagos; dél to batina uztikrinti, kad nebdty virSijamos pradinés tikslumo
klasés leidziamyjy nuokrypiy ribos. Jei tvirtinimo detalés sriegis nesiekia maziausio iSorinio
skersmens arba maziausio vidurinio skersmens, jg reikia pakeisti;

f) verzlés paprastai keiCiamos, o ne restauruojamos;

Q) sprendimg dél smeigiy, varzty ir verzliy pakartotino naudojimo priima atitinkamo
jrenginio mechanikos inZinierius.

14. Visas tvirtinimo detales rekomenduojama keisti dél jy eksploatacinio nuovargio,
sunkaus iSmontavimo arba nuotékio per jungt;.

15. Jei keiCiamas vienas jungties varztas ar smeigé, rekomenduojama pakeisti ir visus
kitus. Jei visy varzty, smeigiy pakeisti nejmanoma ir jei keiCiamas ne vienas varztas, smeige,
reikalinga apskritime juos ISdéstyti simetriSkai, kad jiems i§ abiejy pusiy bity senosios tvirtinimo
detalés.

16. Reikia patikrinti ar flanSy pavirSiai, j kuriuos remiasi verzlés arba poverzlés, nesuraizyti,
neatSerpetoje, iS pazidros ploksti (galima spresti pagal nevienodg nusidéveéjima) ir kt. PavirSius reikia
paruosti taip, kad jie nebaty Siurkstas ir kad juose nebaty jduby ar iSkySy. Jei Sios vietos pazeistos
smarkiai, jas reikalinga apdirbti mechaninémis priemonémis. Tokiais atvejais reikia paisyti maZiausio
priimtino flanSo liekamojo storio.

FlanSiniy jungcCiy lygiavimas

17. Tinkamai sulygiavus flanSine jungtj, gaunamas didZiausias salyCio pavirSiaus plotas,
uztikrinama vienoda bei projektinj lygj atitinkanti sandarinimo tarpinés apkrova ir sumaZinama
verzlés ir jungties tarpusavio trintis.

18. PrieS montuojant sandarinimo tarpine reikia paSalinti leidziamyjy nuokrypiy virsijimo
priezastis, kad sandarinimo tarpiné nenukentéty. Kai sandarinimo tarpiné jau sumontuota,
leidziamos tik minimalios arba batinos korekcijos.

19. Jei sulygiuoti rankomis arba jprastiniais rankiniais ir kalamaisiais lygiavimo jrankiais,
pavyzdziui, smailintaisiais verzliarakciais ir lygiavimo kaiS€iais, jégos nepakanka, reikalinga priimti
atskirg sprendima.Jei flansinés jungties dalys sulygiuojamos tinkamai, varztai staCiu kampu lengvai
pralenda perfianSus ir verzlés prie$ verzima ploksciai priglunda prie flanSy pavirSiy.

20. IStaisyti nesulygiuotg komponentg nustatant jj teisingg padétj, geriausia praktika yra
iSmontuojantjj ir vél sumontuojant tinkamai sulygiuota.

21.  FlanSinés jungties aSiy nesutapimas bet kuriame iSmatuotame tasSke neturi virSyti 1,5
mm (zr. 1 pav). Matavimas atliekamas keturiuose flanSo perimetro taskuose, vienas nuo kito
nutolusiuose mazdaug per 90 laipsniy.

3-10
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1 vav. Flan3inés jungties aSiy nesutapimas

........ 1.S mm (Vis in.) max.

22.  Atstumas tarp dviejy flanSy negali bati didesnis nei dvigubas sandarinimo tarpinés
storis (Zr. 2 pav.).

23.  Vamzdyny ar sléginiy indy flanSai turi bati iSlyginti taip, kad visuose jungties apskritimo
taSkuose atstumai tarp flanSy pavirSiy bdty vienodi. Taip flanSy pavirSiai pasidaro lygiagretQs.
Paprastai leistinas nuokrypis nustatomas iSmatavus ir palyginus artimiausius ir tolimiausius
atstumus tarp flan3y. Priimtina praktika, kad Sis skirtumas iSmatavus sandarinimo pavirSiaus iSorinj

skersmen;j bity ne didesnis nei 0,8 mm sukant varZtus jéga ne didesne nei 10 % didzZiausio sukimo
momento (Zr. 3 pav).

3 pav. FlanSinés jungties lygiagretumas

Adax 0,8 mm (1/32 eol.)

24.  Vamzdyny ar sléginiy indy flanSai iSlyginami taip, kad varzty skylés sutapty, kad
tvirtinimo elementus baty galima perkisti per flanSus statmenai. Leistinas nuokrypis iSmatuojamas

stebint 90 laipsniy kampa ten, kur tvirtinimo elementas pereina per flanSo skyles, jis neturi nukrypti
daugiau nei 3 mm (Zr. 4 pav.).

4 oav. FlanSinés jungties skyliy sutapimas

Max 3 mm (1/8 coL}

25. Kai nenaudojami jokie iSoriniai iSlyginimo jtaisai, flanSai turi vienodai liestis prie

4-10
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nesuspaustos tarpinés visame flanSo pavirSiuje, naudojant maziau kaip 10% visos planuojamos
naudoti surinkimo apkrovos. Lygiuojant flanSus, nei vieno varZto nereikia priverzti daugiau 20 %
vieno varzto didZiausio sukimo momento.

26. Kai naudojami iSoriniai iSlyginimo jtaisai, flan3ai turi vienodai liestis prie suspausto
tarpiklio storio visame flanSo pavirSiuje, naudojant iSorine apkrova, kuri yra 20 % mazesné uz
siekting varzty jvarza.

Sandarinimo tarpinés montavimas

27. PrieS montuojant sandarinimo tarpine reikia patikrinti ar tarpiné atitinka matmeny
(iSorinio skersmens, vidinio skersmens, storio) ir medziagos specifikacijas. Sandarinimo tarpinés
tipas priklauso nuo jrenginio terpés ir parametry, nurodyty Instrukcijos 1 priede. Uz eksploatuojamy
jrenginiy sandarinimo tarpiniy parinkima atsakingas atitinkamo jrenginio mechanikos inZinierius.

28. Sandarinimo tarpine reikalinga jdéti taip, kad jos ir flanSinés jungties centrai sutapty.
Derinant padétj reikia uZztikrinti tinkamg sandarinimo tarpinés atramg. Sandarinimo tarpiné neturi né
trupucio i8ljsti j srauto kelig.

29. Uztikrinti, kad flanSinés jungties surinkimo metu sandarinimo tarpiné nepajudéty i
vietos. Sandarinimo tarpine (ne flansg) galima padengti labai plonu purSkiamyjy klijy sluoksniu.
Negalima naudoti klijy, kuriy cheminé sudétis nesuderinama su technologiniu skysciu arba gali
sukelti jungés pavirSiy jtemptinj korozinj pleiSéjimg arba taskine korozija.

30. Pakartotinai sandarinimo tarpinés naudoti negalima, iSskyrus metalines. Metaliniy
sandarinimo tarpiniy su virSutiniais sluoksniais pagrindus galima naudoti pakartotinai, taciau juos
reikia restauruoti ir padengti naujais virSutiniais sluoksniais taip, kad atitikty pradinio gaminio
specifikacija.

Darbiniy pavirSiy tepimas

31. FlanSinés jungties reikiamai jvarzai pasiekti ir apkrovos vienodumui pagerinti, smeigiy,
varzty ir verzliy darbiniai pavirSiai turi bati tepami tam skirtais tepalais.

32. Naudojamo tepalo cheminé sudétis turi bati suderinama su varzty, smeigiy, verzliy,
poverzliy medziagomis ir technologine terpe. DraudZiama naudoti tepalus, kuriuos sudarancios
cheminés medZiagos gali paskatinti jtemptinj korozinj pleiSéjimg, galvanine korozijg, savaiminj
uZsiliepsnojimg esant didesnei deguonies koncentracijai ir kt. UZ tinkamo tepalo parinkima
atsakingas atitinkamo jrenginio mechanikos inzinierius.

33. Tepalas turi bati parinktas naudoti projektiniame temperataros verciy diapazone.

34. PrieS tepant varzty ir verzliy sriegius verzles turi bati jmanoma ranka uzsukti toliau tos
vietos, kurjos turés biti jas priverzus.

35. VerZlés salyCio pavirSius ir sriegius abiejuose smeigiy galuose gausiai ir nepaliekant
sausy viety sutepti tepalu toliau tos vietos, kur verZlés atsidurs jas priverzus. Tepalg tepti/purksti
reikia perkiSus varztus per jungés kiaurymes, kad neuZsiterSty kietosiomis dalelémis, galinCiomis
sudaryti nepageidaujama atoveikj sukimo momentui.

36. Sandarinimo tarpinés ar jos salyCio pavirSiy tepti tepalu negalima, juos reikalinga
apsaugoti nuo netycinio tepalo patekimo.

Smeigiy, varzty ir verzliy montavimas

37. PrieS montavima reikalinga patikrinti ar smeigés, varztai ir verzlés atitinka specifikacijas
(medzZiaga, skersmuo, ilgis, sriegio zingsnis ir verzlés storio atitiktis vardiniam varzto skersmeniui).
Smeigiy ir verzliy parinkimo kriterijai nurodyti Instrukcijos 2 priede. Uz eksploatuojamy jrenginiy
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smeigiy ir verzliy parinkimg atsakingas atitinkamo jrenginio mechanikos inzinierius.

38. Parenkant smeigés ilgj reikia atsizvelgti ar bus poverzlés ir jvertinti verzlés aukstj bei
reikiamag sriegio iSkySg. Smeigés ir verzlés sriegiai turi susijungti per visg verzlés gylj. Jei smeigés
sriegio bus iSlinde daugiau nei verzlés aukstis, dél iSlindusios dalies korozijos ar pazeidimo jungtj gali
bati sunku iSmontuoti.

Smeigiy, varzty verzimas

39. Verzimo priemoniy yra keletas: rankinis verZliaraktis, smuagiuojamasis rankinis
verZliaraktis, smaginis verZliaraktis ir dinamometriniai jrankiai.

40. Verzimo priemonés parinkimas priklauso nuo reikalingos jvarzos dydzio, kontrolés
tikslumo ir kt.

41. Rankiniai verzZliarakgiai laikomi praktiSkais verZiant ne didesnio kaip 25 mm skersmens
varztus.

42. Rankiniai dinamometriniai verZliarakZiai praktiSki tik tiems varZtams, smeigems,
kuriems surinkti reikia maZesnio uz 700 N-m sukimo momento.

43. FlanSiné jungtis verziama taikant Siuos sukimo momento didinimo etapus:

a) surinkimas: priverziama ranka, tada priverziama iki 15-30 N m (nevirSyti 20 % siektinos

sukimo momento vertés). Patikrinama ar jungés tarpas per visg perimetrg yra vienodas. Jei tarpas
per visa perimetra néra vienodas, pries tesiant darba padétis iStaisoma paverZiant atitinkamus
vaiztus. Siektinos sukimo momento vertés nurodytos Instrukcijos 3 priede.

b) | etapas: priverziama iki 20-30 % siektinos sukimo momento vertés. Patikrinama ar
jungés tarpas per visg perimetrg yra vienodas. Jei tarpas per visg perimetrg néra vienodas, pries
tesiant darba padétis iStaisoma paverziant atitinkamus varztus;

C) 2 etapas: priverziama iki 50-70 % siektinos sukimo momento vertés. Patikrinama ar
jungés tarpas per visg perimetrg yra vienodas. Jei tarpas per visg perimetrg néra vienodas, prieS
tesiant darba padétis iStaisoma paverziant atitinkamus varztus;

d) 3 etapas: priverziama iki 100% siektinos sukimo momento vertés. Patikrinama ar
jungés tarpas per visg perimetrg yra vienodas. Jei tarpas per visg perimetrg néra vienodas, pries
tesiant darbg padétis iStaisoma paverzZiant atitinkamus varZtus;

e) 4 etapas: smeigiy, varzty verzimas tesiamas, taCiau iS eilés apkritimo perimetru pagal
laikrodZio rodykle, kol verzlés, verziant jas 3 etape taikyta siektina sukimo momento verte, nustoja
suktis;

Verzimo seka

44, 5 ir 6 paveiksluose iliustruojamos kryzminio metodo verZzimo sekos bei varzty
numeravimo sistema, kai dirbama vienu jrankiu.

45, 1 lenteléje pateikiamas kryZminés varzty verzimo sekos metodas ir numeravimo
sistema, kai dirbama vienu jrankiu.
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5 oav. 12 varztu jungties numeravimo seka

6 oav. 48 varztu jungties varztu grupavimas
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1 lentelé. KryZzminés varztu verZzimo seka, kai dirbama vienu jrankiu

Varzty skaicius' Verzimo seka

4 192-4

It 1.7MO0 -»2%A1>r3>»dcl2 ...
Ji 1-83M8u3-U-M5#1-104-N  «2-8-16
20 3»}3018 -* 5-15-]8-20 Y 2-12-7-17
HW-19 4 ««0-22 4 2-1M-20 4 5-17.1},23 u 3-S-9-21 u 6-18-)2-24
N «5-8-22 4 << <<1-28 ur2Q.13-27 u 2-16-8-23 u 5-1042-26 u?.2H4-284 3-372-10-24
3 '«7-0-2545-2143-29 Y 3-19-H-2? y 7-23-15-31 4 2-18-10-26 U 6-22.14-30 u 4.2M2-1 u 8-2«6-32
b2.3u19.20.23ulllbl2u28-2«0u4.54422.23.24u1H|.1u31.32.33ulM4-8u25.26.27416.1118434-35.36
11-7-3-6 4 21.22-7324 4 1].1«5.1&433-3«5-364 5-6*7-84 25*2«7*28 U 1«8*1HB U 37*3«19-48 4 3-10-LI-L 1
29-30-31.32

44 1-2-3-4 4 25-26.27.28 4 13.14-1S-16-  37-38-3MO 4 5-6-74 4 29-30-3«2 4 17.1119-20 4 4H2-4349 49-1M«2J
i 333435364 21.22.23-24 ...

48 111.4425.r6.27.28u13.14-15.16 4 37.38.39-40.  5-6-7-8 4 29-30.31-32 1 }7-LLI9.20 1 4M24S-44 4rO-LLI3 ]
........ " 33:34.35-36 U 21-22.23-24 U AUMBAT-4B ...oocoovooeeeeeereeee et e eeeeeeeeee s eereeee eeeeeseeeeee e
S2 1.2.34u»4B.3|.32413.1«5.164414243«14454.7«433.34.35.364[7.18-19.20445-4647-48ur1.22.23.2441
1AO»5(b51.5r U 25.26.27.28 U T-IWI-U U 3748.3940 oo oo
S6  1.2.34 4 29.30.3142 4 }3-1«5.36 4 4M24344 4 21.22.23-24 4 49.50.51.52 4 HHMIr u 37.38.39.48 j
| 25-26.27-28 U S3-S4-55-56 4 1?.18-19.20 YU 4S44-47.48 4 S4-74 Y 33-34-35.36
60 1-1-3-4u29-30-31-32 U 45464740 |5-J4.iS-i6-.SH].77-» 37-30-3940421-22-23-24-. S"S4+SS-S6-.9-10-kr]
_ 33-34-3M5u4 45/ LU 4 1«8.19.29 U «42-4344 4 §7.119.« u 18-26.27.28
64  '1-2.3-442334.35.364 27.18-1L0Y49-SI-S1.52 49-1l«<r 4 4AMK345 4 25+26.27.28 4 57-58-59-60 1 5-6-7-8J
j 37-36-3940 u 21.72-73.744 53-54-58.56 u LLI4 . }«6 4 454647-48 u LLl<«1.|2 u 61-624344
68 '1.2.34 4 37-30-3940 u 21-22-23-24 4 S3.5445-S6 1 9.1111-12 1 4546.4748 4 29.30-31-32 U 61.62- 2
LLI8-19-20 u 57-58.59-60 U 33-34-35-36 U 54-74 u 41424344 4 33-)K546 1 49-50.51.52 4 2«6.2?.28 j
654647-"

FlanSiniy jungcCiy bandymas

46. Flan3iniy jungC€iy sandarumo patikrinimui reikalinga atlikti jy bandyma.
47. Bandomoji terpé gali bati inertinés dujos, vanduo ar technologinis skystis.
48. Bandymas atliekamas atitinkamo jrenginio darbinio slégio verte. Nesant techniniy

galimybiy bandymo metu inertinémis dujomis pasiekti jrenginio darbinio slégio vertés, bandymas
atliekamas dviem etapais;

a) | etapas - sandarumo bandymas atliekamas inertinémis dujomis maksimaliu inertiniy dujy

jrangos sudaromu slégiu, patikrinant visas iSsandarintas jungtis specialiu nuotékiy ieSkikliu arba
vandens-muilo tirpalu;

b) Il etapas - sandarumo bandymas atliekamas technologiniu skys€iu darbinio slégio verte,

patikrinant visas iSsandarintas jungtis vizualiai.

49. Bandymo metu negalima naudoti sandarinimo tarpiniy pakaitalus vietoje jungciy

galutiniam sandarinimui skirty tarpiniy.
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IV.  REIKALAVIMAI SALINANT FLANSINIY JUNGCIY GEDIMUS

Smeigiy, varzty keitimas sléginiy jrenginiy eksploatacijos metu

50. Korozijos ar kitaip pazeisty flanSiniy jung€iy smeigiy, varzty keitimas sléginio jrenginio
eksploatacijos metu galimas tik jvykdZius Sias saglygas:

a) sumazinus jrenginio darbinj slégj ne maZziau kaip iki 50 procenty salyginio elementy
slégio;

b) jeigu reikalinga, keiCiamos jungties flanSai turi bati tinkamai paremti ar uZfiksuoti dél
vibracijos, pulsacijos ir kity galimy iSoriniy apkrovy;

C) sandarinimo tarpinés zonoje neturi bati matomy technologinés terpés nuotékio Zymiy;

d) flansiné jungtis turi ne maziau 8 varzty, smeigiy.

51.  Smeigés ar varZtai turi bati keiCiami po viena, t.y. kiekvienas pakeistas varztas visiskai
uzverziamas 100 % siektinos sukimo momento vertés ir tik tada keiCiamas kitas varztas, smeigeé.

52. Smeigiy, varzty keitimas sléginiy jrenginiy eksploatacijos metu galimas tik gavus
leidimg vadovaujantis Bendrovés darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcija BDS-5 ,Remonto
darbai*

Smeigiy, varzty Salinimas technologiniy {renginiy stabdymo metu

53. Technologiniy jrenginiy stabdymo metu esant poreikiu pagreitinti paruoSimo remontui
laika, leidZiama dalinai paS3alinti sléginiy jrenginiy flanSiniy jungCiy smeiges, varztus, laikantis Siy
reikalavimy:

a) i§ atitinkamo sléginio jrenginio paSalinta technologiné terpeé irj jrenginj tiekiamas garas,
arba azotas. Azoto tiekimo atveju, papildomai jvertinti saugos reikalavimus, jei tai vykdoma uzdarose
patalpose;

b) dalinai gali bati paSalinta ne daugiau kaip pusé flanSinés jungties smeigiy ar varzty,
Salinama kas antra. DraudzZiama Salinti smeiges, kada flanSinéje jungtyje jy yra maziau kaip 8;

¢) smeigiy, varzty Salinimas technologiniy jrenginiy stabdymo metu galimas tik gavus leidimag
vadovaujantis Bendrovés darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcija BDS-5 ,Remonto darbai*

Technologinés terpés nuotékiy Salinimas sléginiy {renginiy eksploatacijos metu

54. Technologinés terpés nuotékiy Salinimo galimybés sléginiy jrenginiy eksploatacijos metu
priklauso nuo:

a) technologinés terpés, t.y. takiosios medziagos grupe€s;
b) nuotékio dydzio.
55. Technologinés terpés nuotékis pro flanSine jungtj gali bati:

a) nedidelis nuotékis - tai skystos fazés terpés rasojimas arba laSéjimas, arba
prasiskverbusiy dujy ,mirguliavimas” flansinés jungties zonoje;

b) didelis nuotékis - tai skystos fazés terpés skverbimasis iStisine CiurkSle arba dujy
skverbimasis su garsu pro flanSine jungt;.

56.  Pirmos takumo grupés technologinés terpés nedidelis nuotékis ir antros takumo grupés
technologinés terpés nedidelis ir didelis nuotékis per eksploatuojamos sléginés jrangos flanSine
jungtj gali bdti Salinami paverzimo bidu jvykdzius Sias salygas;

a) flanSinés jungties smeigés, varztai neturi Zymios korozijos ir/ar jtrakimy pozymiy;
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b) néra matomy flanSinés jungties sandarinimo tarpinés pazeidimy:
c) paverzima atliksianciy darbuotojy evakavimuisi yra saugls evakavimosi keliai;
d) padalinio vadovo sprendimu, jvertinus galimas kitas rizikas, jei reikalinga Salia darby

vietos iSkvieCiami budéti ugniagesiai gelbétojai ir pajungta prieSgaisriné Zarna su vandeniu

57. Sprendimg dél technologinés terpés nuotékio dydzio ir jo priskyrimg mazam arba
dideliam, priima atitinkamo jrenginio mechanikas kartu su jrenginio virSininku.

58. FlanSinés jungties paverzima sléginio jrenginio eksploatacijos metu leidZziama vykdyti
tik parengus ir gavus leidimg vadovaujantis Bendroveés darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijomis:

a) BDS-6/1 ,Jrenginiy iSsandarinimo darbai“ - kada paverZziamas pirmos takumo grupés
technologinés terpés nedidelis nuotékis;

b) BDS-5 ,Remonto darbai“ - kada paverziamas antros takumo grupés technologinés terpés
nedidelis arba didelis nuotékis.

59. FlanSinés jungties smeigés, varZtai nuotékio Salinimui paverZiamos 100-110 procenty
siektinos sukimo momento vertés.

60. Esant pirmos takumo grupés technologinés terpés dideliam nuotékiui per
eksploatuojamos sléginés jrangos flanSine jungtj, jos paverZimas yra negalimas. Tokiu atveju
jrengiama apkaba arba stabdomas jrangos darbas arba visas jrenginys.

V. BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS

61. UZ Instrukcijos periodinés perzidros ir atnaujinimo, kai bdtina, organizavimg atsako
jrengimy priezitros ir remonto direktorius.

VI. PRIEDAI
1 priedas - FlanSiniy jungciy tarpiniy parinkimas pagal terpe ir jos parametrus.

2 priedas - Smeigiy naudojimo lentelé.
3 priedas - UzverZzimo momenty lentelés.

Par.eng.e . . . DALIJUS %%WAS by OALUUS
Vyriausiasis mechanikas Dalijus Vozbutas VOZBUTAS Date222. (627 M:13r24-KT00
SUDER'NTA AUDRIUS . Digitally signed by
Gen. direktoriaus pavaduotojas gamybinés veiklos valdymui o vmos ey
Audrius Daugnora Daugnora/. . osw

H Digitally signed by
Jrengimy priezidros ir remonto direktorius Viktor Viktor Zapolski

Viktor Zapolski - Date: 2022.06.27
P ZapOISkl 14:48:18 +03'00"
LOgiStikOS direktorius ARUNAS DigitaHy Signed by ARUNAS
_ > < BAGUZIS
Aruinas Baguzis BAGUZIS Date: 2022.06.2714:59:54+03'00¢

Darbuotojy ir procesy saugos kontrolés vadovas

& H NN M %!
Rolandas Rupsys roi aMH,u,S R@é’é@ 1
RUPSYS . Date:2022 06.27

16:17:00+03'00"

10- 10



Akciné bendrové ,,ORLEN Lietuva“ Sléginés jrangos flan3iniy jungc€iy surinkimo
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1 priedas

FLANSINIY JUNGCIY TARPINIU PARINKIMAS PAGAL TERPE IR JOS PARAMETRUS
SELECTION OF FLANGE JOINT GASKETS ACCORDING TO SERVICE FLUID AND IT CHARACTERISTICS

1 lentelé
Terf>és
pararnetrai/ FlanSiniy pavirsiy tipai/ Flange facing type
. . / Servic;e fluid
gegglm:it Terpé/ Service fluid characteristics Tarpineés tipas / Gasket type
P GOST GOST ASME
P, bar T,°C 12815 33259-  EN 1092-1 BJ6.5
2015 '
Garo kondensatas,
Sarminiai tirpalai iki 10%
kone., vanduo, techninis
oras, garas, tepalas/ 1-1 B-B  B]-B] (B2-B2) RF-RF -
Steam condensate <40 <150 2-3 E-F E-F M-F (L ar S) Eg?]zbsfégiss/
alkaline solution up to 4-5 C-D C-D T-G (LarS)
10% of cone., water,
process air, steam,
lubricant
11 B-B BJ-B] (B2-B2) RF-RF Grafitinés su armavimo elementu/
i <40 <300 2-3 E-F E-F M-F (L arS) Graphite with Corrugated Metal Flexible
Vamzdynai/ 4-5 C-D Cc-D T-G (LarS) Graphite Covered Gasket
Pipelines T . -
Angliavandeniliai, HzS, nuo- 13 BB BJ-B| (82-B2) RF-RF  piralines/ Metalines dantyto profilio su
H., dujos/ 45 iki >3 E-F E-E M-F (L ar S) gra_fltc_) uzpildu (camprofllg)/
Hydrocarbons, H:S, Ha, 550 Spirai Wound/ camprofile
gas <64 Metalinés dantyto profilio su grafito uzpildu
nuo - 4-5 C-D C-D T-G (LarS) (camprofile)/
45 iki Camprofile
750 7.7 3-3 i RJ-RJ Metal_ini_ai Ziedai/
Metai ring
Fuarac/ iCaretac wanrii in 1-1 B-B B]-B] (B2-B2) RF-RF Spiralinés/ Grafitinés su armavimo elementu/
Mnt xuat™r <40 > 150 2-3 E-F E-F M-F (L ar S) Spirai Wound/ Graphite with Corrugated

4-5 C-D C-D T-G (LarS) Metai Flexible Graphite Covered Gasket
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jrengimas/
Equipment

Talpykios/
Tanks

Talpyklos/
Tanks

Sléginiai
indai/
Pressure
vessels

Terpé/ Service fluid

Angliavandenilinés
dujos, ragstys, Sarmai/
Hydrocarbons gas,
acids, alkali

Katalizatorius FCC/
FCC Fluid catalyst

Garo kondensatas,
Sarminiai tirpalai iki 10%
kone., vanduo, tepalas/
Steam condensate
alkaline solution up to
10% of cone., water,
lubricant

Naftos produktai/
Oil products

Ragstys, Sarmai/
Acids, alkali

Visi produktai/
Ali products

Sy EV e

Terpés
parametrai/
Service fluid
characteristics

T, °c

nuo -
45 iki
150

nuo 0
iki
750

<150

<300

nuo -
45 iki
150
nuo -
40 iki
550
nuo -
40 iki
750

GOST
12815

1-1
2-3
4-5

1-1
2-3

1-1

11
2-3

11
2-3

11

1-1
2-3
4-5
11
2-3
4-5

OT® MW MW TW

OmTw

OmMmwWOmM©@ MW MW Mo

FlanSiniy pavirSiy tipai/ Flange facing type

EN 1092-1

B1-B1 {B2-B2)
E-F
C-D

B1-B1 (B2-B2)
E-F

BJ-B] (B2-B2)
E-F

BJ-B] (B2-B2)
E-F

B1-B1 {B2-B2)
E-F

BJ-B] (B2-B2)
E-F

B1-B1 (B2-B2)
E-F
C-D
BJ-B] (B2-B2)
E-F
C-D

M-F (L ar S)
T-G (Lar9)

M-F (L ar S)

M-F (L ar S)

M-F (L ar S)

M-F (L ar S)

M-F (L ar S)

M-F (L ar S)
T-G (Lar9S)

M-F (L ar S)
T-G (Lar9S)

Slégineés jrangos flanSiniy jungc€iy surinkimo
ir gedimy Saitnimo instrukcijos BM-11
1 priedas

Tarpinés tipas / Gasket type

Spiralinés/ Metalinés dantyto profilio su
grafito uzpildu (camprofile)/
Spirai Wound/ camprofile

Spiralinés/ Metalinés dantyto profilio su
grafito uzpildu (camprofile)/
Spirai Wound/ camprofile

Beasbestines/
Nonasbestos

Grafitinés su armavimo elementu/

Graphite with Corrugated Metal Flexible
Graphite Covered Gasket

Spiralinés/

Spiral Wound

Spiralinés/ Grafitinés su armavimo elementu/
Spiral Wound/ Graphite with Corrugated
Metal Flexible Graphite Covered Gasket

Spiralinés (Jei numatyta projekte)/
Spiral Wound (if it provided in project)

Metalinés dantyto profilio su grafito uzpildu
(camprofile)/
Camprofile
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1 priedas
Teri:>és
parannetrai/ FlanSiniy pavirsiy tipai/ Flange facing type
. Servic;e fluid
N 1
{Ergz%mzsm Terpéf Service fluid characteristics Tarpinés tipas / Gasket type
GOST GOST ASME
P,bar T,“C 33259-  EN 1092-1
12815 2015 B16.5
7.7 3-3 i RJ-RJ Metal.ini'ai Ziedai/
Metai ring
Katalizatorius FCC/ e MY BB BJ-B| (B2-B2)  RF-RF ngri?c')'”ue;’”'g'l‘fta'g‘gsr‘;"]i‘i?eta’}o profilio su
FCC Fluid catalyst 250 2-3 E-F E-F M-F (L ar S) %pirai Wgun 4/ Canfproﬁle
<40 <250 1-1 B-B  B1-Bl (B2-B2) RF-RF  IDT profilis WD 10/
Oriniai Visi produktai 2-3 E-F E-F M-F (LarS) IDT profile WD 10
ausintuvai  Ali products 4o sosg M BB BI-B| (B2B2) RF-RF  noaines qantyto profilo su grafito uzpidu
2-3 E-F E-F M-F (Lars) (camprofile)

Camprofile

Sutrumpinimai

1. FlanSiniy pavirSiy tipai pagal EN-1092-1:

B] ar B2 - raised face; C - tongue; D - groove; E - spigot; F - recess; H - O-ring groove.

2. FlanSiniy pavirsiy tipai pagal ASME B16.5:

RF - raised face; M - male face (large or small); F - female face (large or small); T - tongue face (large or small); G - groove face (large or small), RJ - ring
joint face.

3. FlanSiniy pavirsiy tipai pagal GOST 33259-2015 (atitinka GOST 12815-80): B - raised face (1); E-spigot (2); F - recess (3); C-tongue (4); D-grove
(5); J - ring groove (7).

Pastabos

1. Spiraliniy tarpiniy iSpildyma (su vidiniu - iSoriniu Ziedu, su vidiniu Ziedu, be Ziedy) parinkti

ir naudoti tik tokiems flanSy tipams, kaip parodyta brézinyje AN-11-110. Parenkant tarpines batina patikrinti ar tarpiniy matmenys d1. D, D5, D6 sutampa su
flanSy matmenimis.

2. Naftos terminalo jarinés dalies jrengimams naudoti tik projekte numatytas tarpines.

4. Tarpines su mazesniu hermetiSkumo laipsniu galima keisti j tarpines su aukStesniu hermetiSkumo laipsniu be atskiro suderinimo. Beasbestineés tarpinés
gali bati pakeistos j spiralines, grafitines su armavimo elementu arba metalines dantyto profilio su grafito uzpildu. Naujai pakeisty tarpiniy naudojimo
salygos turi atitikti gamintojo nurodytas naudojimo salygas.
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1-as (B-B)
ISpildymas
Tarpiné su vidiniu ir
iISoriniu mef-aliniais ziedais

d1- flanSo vidinis skersmuo
OD- atstumas iki smeigil)

Brézinys AN-11-110
2 - 3 (E-F)
'mas

Tarpineé su vidiniu
metaliniu Ziedu

dl- flanSo vidinis skersmuo
0D6- jdubos skersmuo

Sléginés jrangos flanSiniy jungc€iy surinkimo
ir gedimy Salinimo instrukcijos BM-11
1 priedas

4 -5 (C-D)
ISpildymas

Tarpine be
metalinil) ziedy

005- giovelio vidinis skersmuo
0D6 - griovelio iSorinis skersmuo
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2 priedas

SMEIGIY NAUDOJIMO LENTELE

1 lentelé
Smeigiy VerZlés Pagriridiné . _
Nr Modelis Standarta Aigsgc;g Modelio  Standart proj. proj. nomen <latdra Alternatyvine nomenklattira Proj. Pastabos
S GOST pakeitimai as T(?rcn)p. T(icn;)p. ASME 1(I)EZI\EIS9 EN 10269 ASME Temp. “C
1 OLC45 STAS8380 45 45 GOST1 -40to -40 to
2 11503.1 CSN 201 050  +425 +425 8
3 35 GosT 3 - GOST  -40to  -40to ‘0.
4 OLC35 STAS880 35 1050 +425 +425 °
5 152333 CSN 20X® SA103 1.7225 A
6 41IMOC11 STAS791  38XM s 42CrMo4 E
7 33MoCW  STAS791  30XM 5o, GOST  -40 4010 (smeigés) (smeiges) 2 E
8 14CMo4  STAS  12XM 4543 to+450 +510  SA 194 (verZlés) 40 ik
9 15131.6 CSN 30XM Gr.2H 425 =i (5
10 151215 CSN 12XM (verZles) P
11 alMoCIl  STAS 791  38XM ;
12 33MoCK STAS 791  30XM kg &
13 151215 CSN 12XM ¢ s
20X1M @ 8
14 1.8079 DIN o P
GOST -40 to -40 m ra
15 18070 DIN = 20XM  25X2MI® 55075 4540  to+540 .
16 1.7380 DIN Zlgﬁm 17711 o
17 25XIMG  GOST ® SA-193 smeiges o
21CrMoV 2EX1M Gr.B16 1.7225 J%-
18 57 DIN ® (smeigés) verzlés -29 iki y
194 - 590
19 152367  CSN  20X® -40 to A . %scr;'\g%\éi) o
20 40X GOST 40X 40X Gc5)453T4 +450 'fgstg (verzlés) 42CrMo4 )
Z1A ()]
21 35X GOST 35X (verzles) E
22 13CN30 STAS791 12XH3  12XH3A -40 to -40 to
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Nr.

23

24
25
26
27
28
29

30

31

32

33

34

35
36

Modelis

1.4541

17246.4
1.4006
1.4021
12C130
08X13
20X13

14NC170

1.4922

1.4923

18X12BM

BPP

1.4828

1.4828
17322.9

Standarta
S

DIN

CSN
DIN
DIN

STAS
GOST
GOST

STAS
DIN

DIN

GOST

DIN

DIN
CSN

Analog
iSkas
GOST

08X18
H10T

10X18
H10T
12X13
20X13
12X13
08X13
20X13
14X17
H2
20X12
Mo
20X13
Mo
18X12
BMB®
P
12X25
H21
r
20X20
H14C2

45X14

Modelio
pakeitimai

12X18H1
oT

20X13

20X13Mo

18X12BM
BoP

12X25H2
12

45X14H1

Standart
as

GOST4
543

GOST5
632

GOST5
632

GOST5
632

GOST5
632

GOST5
632

GOST5

Smeigiy
proj.
Temp.

©)
+450

-40 to
+540

-30
to+475

-40
to+540

-40
to+580

-40
to+540

-70

Verzlés Pagrindiné
proj. nomenklatira
Temp. EN
©) ASME 10269
+450
SA-193
Gr.B8T
Ct.2
(smeigés)
o salu
Gr.8T
Ci.2
(vérzles)
121
-30
to+475
1.4913
(sméige
S)
1.4913
40 (verzlés)
to+540
-40
to+580
SA-453
-40 Gr.660 B
to+540 (smeigés)
(verzlés)
[41
-70

Sléginés jrangos flanSiniy jungc€iy surinkimo
ir gedimy Salinimo instrukcijos BM-11

2 priedas

Alternatyviné nomenklatira

EN 10269 ASME

1.4941
X6CrNiTB1
8-10
(smeiges)
(verzlés)

1.4923
(Smeigés,
verzlés)

SA-
437Gr.B4B

1.4980

Temp.

Pro].

-198 iki
535

400 [3]

538

e Pastabos

* %
=

8 o= oo vd

\E=,

mecis

(=]
o

Hor P
f°p A
E2,5$I
8338

B

co



Akciné bendrové ,,ORLEN Lietuva“ Sleginés jrangos flanSiniy jungc€iy surinkimo
ir gedimy Salinimo instrukcijos BM-11

2 priedas
Smeigiy Verzlés Pagriridiné o _
, Standarta Arjalog Modelio  Standart proj. proj. nomen datdra Alternatyviné nomenklatdra Proj
Nr. Modelis S ISkas pakeitimai as Temp Temp EN Temp. °C Pastabos
GOST ' . .
©) ©) ASME 10263 EN 10269 ASME
H14B2 4B2M 632 to+600 to+600
M
5 STXI2H8 e SOUE 37XI12HB  GOSTS 40 40
rsMeob MOE rsMeob 632 to+450 to+450
PASTABOS

[1] . Naudoti A193 B7M ir A194-2HM teflonu padengtas smeiges ir verZles vietoj A193 Gr.B6/A194 Gr.6. kai terpéje yra HaS ir aminy.
Nenaudoti teflonu padengtas smeiges ir verzles vir§ 175°C.

[2] . 1 klasés medZiaga netinka varZzto uzverZzimui dél Zémos

takumo ribos.

[3] . Kai sléginés terpés temp, yra vir§ 400°C, (jeigu turi tinkama atsparuma korozijai) ir (iki tol, kol nebus Slapiy hloridy sudétije) turi bati
naudojami B] 6 and B8.

Kai sléginés terpés temp, yra vir§ 425°C (sieros terpéje), turi bati naudojami B8C (347 tipo varztai).

Tai apsaugos nuo jtrakimy ir korozijos dél politoninés ragsties poveikio.

Bet nenaudokite B8C smeigiy iSorinéms flanSams, nes jy takumo riba yra Zemesné.

[4] Esant Zemai temp, Si medZiaga néra atspari chlorido jtempimo korozijai.

[5J Smeigé gali bati naudojama, kai vidinis slégis

siekia 63 bary.
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FlanSai pagal GOST 12815-80/ 33259-2015.

15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
800
900
1000

4xM10
4xM10
4xM10
4XM12
4XM12
4xM12
4xM12
4xM16
4xXM16
8xM16
8xM16
8xM16
12xM16
12XM20
12xM20
16xM20
16xM20
20xM24
24xM27
24xM27
28xM27

100
100
100
100
100
120
120
130
130
130

10
10
12
12
12
12
12
13
13
13
15
17
18
18
18
18
19
19
19
21
21

UZVERZIMO MOMENTUY LENTELES

26x44
31x54
36x64
46X77
53x87
65x97
81x117
95x132
118x152
142x182
169x207
224x262
274x318
325x373
375x420
426x473
525x575
625x676
810x882
930x990

1040x1090

35
35
35
60
60
60
60
1/\
160
160
160
160
160
300
300
300
300
450
700
700
700

4xM12
4xM12
4xM12
4xM16
4xM16
4xM16
4xM16
4xM16
8xM16
8xM16
8xM20
8xM20
12xM20
12xM20

16xM20
16xM24

20xmM24
20xmM27
24XM30
28xM30
28xM30

Sléginés jrangos flanSiniy jungc€iy surinkimo
ir gedimy 3alinimo instmkcijos BM-11

3 priedas

10
12
12
13
13
13
15
15
17
19
19
19
21
22
22
22
24
24
27
29
29

26x51
31x61
36x71
46x82
53x92
65x107
81x127
95x142
118x162
142x192
170x217
224x272
275x328
325x377
375x437
426x489
530x594
630x695
830x917
930x990
1040x1124

1 lentelé

60
60
60
160
160
160
160

160
160
300
300
300
300
300

450
700
900

900



15
20

25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600

Akciné bendrové ,,ORLEN Lietuva“

4xM12
4xM12

4xM12
4xM16
4xM16
4xM16
4xM16
4xM16
8xM16
8xM16
8xM20
12xM20
12xM24
12xM24
16xM24
16xM27
20xM30
20xM36

80
80

80
100
100
100
100
100
100
100
120
120
130
130
140
150
180
220

12
12

12
13
13
13
15
17
17
19
19
21
23
24
28
32
38
41

26x51
31x61

36x71
46x82
53x92
65x107
81x127
95x142
118x162
142x192
170x217
224x272
275x328
325x383
375x443
426x495
530x617
630x731

60
60

60
160
160
160
160
160
160
160
300
300
550
550
550
800
1100
1800

4xM12
4xM12

4xM12
4x[j116
4xM16
4xM16
8xM16
BxM16
8xM20
8xM24
8xM24
12xU24
12xM27
16xM27
16xM30
16xM30
20xM36
20xM36

80
80

80

100
100
ioo
100
100
120
130
130
150
150
150
180
180
220
220

14
14

14
16
16
17
19
19
21
23
25
27
29
32
36
40
44
49

26x51
31x61

36x71
46x82
53x92
65x107
81x127
95x142
118x168
142x194
170x224
224x284
275x340
325x400
375x457
426x514
530x624
630x734

60
60

60
160
160
160
160
160
300
550
550
800
800
800
1100
1100
1800
1800

Sleginés jrangos flanSiniy jungciy surinkimo
ir gedimy Salinimo instrukcijos BM-11

3 priedas

4xM12
4xM12

4xM12
4xM16
4xM16
4xXM16
8xM16
8xM16
8xM20
8xM24
8xM24
12xM27
12xM30
16xM30
16xM30
16xM36
20xM42
20xM48

80
80

80

100
100
100
100
100
120
130
130
150
180
180
180
220
240
260

14
14

14
16
16
17
19
21
23
25
27
35
39
42
48
54
58
58

22x39
28x50

35x57
43x65
49x75
61x87
77x109
90x120
115x149
141x175
169x203
220x259
274x312
325x363
368x421
420x473
520x575
620x675

60
60

60
160
160
160
160
1601
300

550

800
1100
1100
1100
18007
3000
4300



Akciné bendrové ,,ORLEN Lietuva“ Sléginés jrangos flanSiniy jung€iy surinkimo
ir gedimy 3alinimo instrukcijos BM-11

3 priedas
Pn64 (4*5)(C-D) Pn63 (7*7) AMRKO Ziedai (J-J) Pn100/Pn160 (7*7) AMRKO Ziedai (J-J)
LLI o~ B Ll
15 4xM12 80 16 29x39 60 axm12 80 161N 35 9 g0 axM12 80 18 35 60
20 4xM16 100 18 36x50 160 4xM16 100 18 45 9 160  4xM16 100 20 45 9 ISO
25 4xM16 100 20 43x57 160 4xM16 100 20 50 9 160  4xM16 100 22 50 9 160
32 4xM20 120 21 51x65 300 4xM20 120 2 65 9 300 4xM20 120 22 65 9 300
40 4xM20 120 21 61x75 300  4xM20 120 21 75 9 300  4xM20 120  23/25 75 9 300
50 4xM20 120 23 73x87 300 4xM20 120 23 85 12 300  4xM24 130 25727  85/95 9/12 500
65 8xM20 120 25 95x109 300 8xM20 120 25 110 12 300  8xM24 130 29/31 110 12 500
80 8xM20 120 27 106x120 300 8xM20 120 27 115 12 300  8xM24 140 31/33  115/130 12 500
100 8xM24 130 29 129x149 550 8xM24 130 29 145 12 500  8xM27 150 35/37  145/160 12 700
125 8xM27 150 33 155x175 800 8xM27 150 33 175 12 700  12xM30 180  39/41  175/190 12 1000
150 8xM30 160 35 183x203 1100  8xM30 180 35 205 12 1000 12xM30 180  43/47 205 12/14 1000
200 12xM30 180 41 239x259 1100  12xM30 180 41 265 12 1000 12xM36 220 51/57  265/275  12/17 1600
250 12xM36 200 45 292x312 1800  12xM36 200 45 320 12 1600 16xM36 230 57/65 320/330  12/17 1600
300 16xM36 200 50 343x363 1800  16xM36 200 50 375 12 1800 1BxM42 260 66/74 375/380  12/23 2500
350 16xM36 220 56 395x421 1800  16xM36 220 56 420 12 1600 16xM48 280 72 420 17 3600
400 16xM42 240 62 447x473 210 16xM42 240 62 480 12 2500 1SxM48 280 76 480 17 3800

500 20xM48 260 66 549x575 3600



Akciné bendrové ,,ORLEN Lietuva* Slegineés jrangos flanSiniy jungc€iy surinkimo
ir gedimy $Salinimo instrukcijos BM-11

3 priedas
2 lentelé 3lentelé
ASME GOST/DiIN

Smeigés Raktas Uzverzimo Smeigé Raktas UZverZimo momentas,
skersmuo mommitas. Nm Nm

coliai  mm 0% m% 100% mm 30% m%  1TO%
H 13 22 20 40 60 12 19 20 40 60
5/8 16 27 50 100 150 16 24 50 110 160
34 19 32 90 180 270 20 30 100 200 300
718 22 36 130 270 400 22 34 130 270 400
1 25 41 200 400 500 24 36 200 400 550
11/8 29 46 200" 571 050 27 41 300 500 800
114 32 50 400 800 1200 30 46 400 700 1100
138 35 55 500 1100 1000 33 50 500 1000 1500
11/2 38 60 700 1400 2100 36 55 600 1200 1800
158 41 65 B} fSFfO 2700 42 65 1000 2000 3000
134 44 70 1100 2200 3200 48 75 1400 3000 4300
17/18 48 75 1400 LLIO 4200 52 80 1800 3700 5600
UZverzimo momentas paskaicCiuotas: 'UZverzimo momentas paskaiciuotas:
Tepalui Chesterton 725,785 | Tepalui Chesterton 725, 785

Smeigiy rr*dziagai SA483 Or.B.7, Br.B16 |Smeigiy medziagai BAALU Gr.B.7, Gr.B16



